EP.U.S.P
ENGENHARIA DE MINAS
TRABALHO DE PMI - 500

SIMULAGAO DE PROCESSOS GRAVITICOS

"SIGRA V1.0”

SIMAO CHAZIN

No USP : 9.126.808

30/11/92




MA992 D

DEDALUS - Acervo - EPMI

BTN

31700005437




SUMARIO:

I - INTRODUCAO.

I - CONFIGURACAO BASICA.

I - UTILIZAGAO DO PROGRAMA.

3.1 - CARREGANDO O PROGRAMA.

3.2 - OPCAO 1: ENTRADA DE DADOS.

3.3- OPCAO 2: CALCULOS.

3.4 - OPCAO 3: CORRECAQ DA PARTIGAO.

3.5 - OPCAO 4: IMPRESSAO DE RESULTADOS.
3.6 - OPCAO 5: REINICIALIZAR PROGRAMA.

3.7- OPCAO 6: SAIR DO PROGRAMA.

IV - ERROS QUE PODEM SER COMETIDOS.
YV - ANEXUS.

VI - LISTAGEM DO PROGRAMA.

VII - BIBLIOGRAFIA.



I - INTRODUCAO

OBJETIVOS:

Este programa destina-se a previsdo de resultades do beneficiamento gravitico de
carvBes ¢ minerais pesados. Ele foi concebido para prever resultados de separacfio onde a
curva de partigio ¢ conhecida de levantamentos experimentais.

Ele ¢ conveniente, também para simulagéo de operagdes de beneficiamento gravitico
expeditos ou repetitivos (onde se varia a densidade de parti¢fio para a mesma curva de
lavabilidade ou vice-versa).

INFORMACOES NECESSARIAS:

————— -

- Curva de Lavabilidade do material ¢ teores por faixa;
- 2 Densidade de Partigfio desejada;
- 2 Curva de Partigo adotada no processo.

Os dados acima seréio introduzidos pelo operador.

PROCEDIMENTO NUMERICO:

-

O processamento simula a separagéio de um carviio ou mineral pesado de acordo com
0 modeio de Terra conforme corrigido por Deurbrouck et al (vide Bibliografia).

O computador executara as seguintes operagfes:
1- Calculars a Densidade Media de cada faixa (d);
2- Calculara a relagfio d/dp;
3- Calculardi E, d25 e d75.

O operador utilizando d, d25 e d75 ¢ papel de probabilidade ou log-normal,
construird a Curva de Parti¢éio ¢ alimentars o computador,




4- O computador calculars as massas de Flutuado ¢ Afindado, por faixa densitdria.

5= O computador somard essas massa por faixa, fornecendo as massas totais de
afindado e flutuado.

6- O computedor fara ag ponderacoes de teor por faixa, fornecendo os teores de

flutuado e afimdado.

PRODUTO:

------------

O produto ¢ uma tabela como a mostrada ao final desta introdugfio. A
apresentagdo depende dos recursos de impresséio ou conveni®ncia da apresentagio.

Nessa tabela, o bloco A corresponde a Curva de Lavabilidade e & fornecida, pelo
operador; o bloco B ¢ a Curva de Partigfio e ¢ construida pelo operador ¢ alimentada

no computador. O produto dos cdlculos sfio as massas de flutnado e afindado por
faixa densitéria ,as massas e teores totais iniciais, do flutvado e do afimdado.

II - CONFIGURACAQ BASICA:

O equipamento necessério para operar este programa é;

1- Microcomputardor tipo "PC” com um minime de 64 Kbytes.
2- Um drive de 5 1/4.

3- Uma impressora de 80 colunas.

O software foi desenvolvide em linguagem BASIC (QBASIC).

Os arquivos de dados encontram-se (ou sdo criados) no disquete do programa o
que evita a necessidade de usar mais de um drive.



I - UTILIZACAO DO PROGRAMA:

3.1 - EXECUTANDO O PROGRAMA:

--------------------------------------

Para executar o programa basta digita SIGRA.

3.2 - OPCAQ 1: ENTRADA DE DADOS.

Recomenda-se introduzir os dados na sequéncia em que aparecem no MENU
PRINCIPAL (veja os ANEXOS), evitando-se erros do tipo "overflow” ou "division by
zero" guando da execucfio da rotina de célculos.

Devemos, no Menu Principal, escolher 2 OPCAO 1; esta no leva a uma outra tela
MENU DE ENTRADA DE DADOS (Veja os ANEXO0S). Se estamos rodando o
programa pela primeira vez devemos escolher 2 OPCAO 1 (Curva de Lavabilidade e
Teores por Faixa); se ndo for a primeira vez (os dados j4 se encontram gravados no
disquete para posterior uso) podemos iniciar pela OPCAOC 2 (Densidade de Particio da
separagfio desejada) e introuzir, evenfualmente {se os dados também ja néo estiverem
gravados) os valores da Curva de Partigéo.

Assumindo que seja a primeir vez, passamos , depois de digitada a OPCAQ 1, paraa
Tela de Instrugbes (vide ANEXOS) e nma vez entendida a tela, passamos a introduzir
os dados da Curva de Lavabilidade.

Aparecerd um ponto de interrogagdo para cada dado a ser introduzido, um por linha.
Devemos lembrar que na notagfio americana (de uso interno da mdquina) as casas
decimais sao separadas por PONTO e nfio por virgula Apés a introdugfio dos dados
Que nos interessam, a sequéncia deverd, obrigatoriamente ger finalizada pelo ntimero
-99, que indica ao computador o fim da entrada de dados. Esta finalizagdo poderd ser
feita a qualquer tempo caso notemos que introduzimos um dado ou uma sequéncia de
dados errados, todavia isto nfio é necessério pois h4 uma rotina de corregdo de dados
explicada a seguir.

Uma vez finalizada a seqBiéncia, o computador mostra os dados infroduzidos, na
forma de uma matriz n x 1, onde n assinala o nimero de dados introduzidos; este
nimero e importante e deve ser memorizado ou anotado como um recurso de evitar
introduzir dados estranhos, isto e, se n=10, por exemplo, significa que até finalizar a
introdu¢do de dados da Curva de Lavabilidade, o operador, deverd introduzir, ao
todo, QUATRO seqiiéncias de DEZ mimeros.



O computador, como dito, mostra os dados infroduzidos e pergunta se o operador
deseja, ou ndo, alguma correg#o. Neste momento vale a pena ressaltar que operador
deverd examinar se os dados estfio corretos ou nfo ¢ ANOTAR O INDICE DA
MATRIZ ONDE OCORREU O ERRO, pois este serd usado na corregdo como
explicado adiante; assim, se 0 dado errado e, por exemplo D1(4)=1.8 (deveria ser
1.7), o operador devera anotar no seu bloco de rascunhos que o erro ocorreu na
introdugtio do QUARTO dado { D1(4) ).

Supondo que tenha havido erro e operador tenha respondido "S" o computador
pede o indice da matriz a ser corrigida (e por isso vocé deveria ter anotado o
indice); o operador, entfio, introduz o indice e o computador mostra o valor errado e
pede o correto. Neste ponto e necessdrio fazer duas observag8es: a primeira é que 0
computador espera sempre um valor, isto &, se vocd chamou wm dado que nédo
queria, basta reinfroduzir o mesmo dado e chamar o novo valor; a segunda diz
respeito a0 niimero de dados introduzidos errados, por exemplo, suponha que eram
10 dados e vocé introduziu 9; nfio se preoucupe, basta chamar o décimo dade
(apesar de aparecer D1(10}=0) voc8 poderd introduzir o nove dado que este sera
armazenado corretamente (dentro de um limite de 50 posig&es).

Supondo que voe8 corrigiu o primeiro dado, o computador pergunta se quer mais
corregbes, ¢aso a resposta seja "N" ele tornara a listar todos os dados introduzidos,
exceto aqueles acrescentados (onde a matriz tinha valor zero), mas depois, nfo se
proucupe, este dado, também serd exibido.

Caso néio haja mais corregBes, o computador gravard os dados num arquivo em
disquete (se voc quiser apenas "brincar”, lembre-se vocd poder configurar um
disco virtual no seu micro através dos recursos do DOS).

Ui vez gravados vs dados fevers wim volis uo Mem de Dudos para cominmar,
Agora voct devera selecionar a OPCAO 2 e introduzir a Densidade de Partigfio da
Separagfio desejada; depois selecionard a OPCAO 3 e introduzir os dados refativos
a Curva de Parti¢fio e a lmperfeigdo do aparelho.

Quanto a curva de partiio devemos introduzir os dados lembrando (na anotagsio
feita ) o nfimero de dados e encerrando com -99 (que néio serd considerado dado).
Para corregfio de dados da Curva de Partigfio existe uma OPCAO no Menu Principal
qoe deverd ser acionady em caso dk errv. Tina vez introroizidos todos os dados var-
se arotina de cdleulos.



3.2 - OPCAO 2: CALCULOS

-----------

Uma vez no Menu de Célculos, estes devem, obrigatoriamenteser efetuados na
sequéncia (1,2 e 3} pois o calculo do seguinte depende do anterior.

Ao selecionar 2 OPCAO 1, o computador avisa que esta fazendo os célculos e
exibird , na tela, os resultados. Caso vocé, neste ponto queira uma copia impressa do
resultado; antes de fazer o edlculo, vood deverd pressionar as teclas "CTRL" ¢
"PRTSC", para que a tabela também seja impressa (e depois tornar apertar as
mesmas teclas para desativar a impressora). Caso sua tabela coube totalmente na
tela, ela poder4 ser impressa apés o cdlculo (e nfio mais antes) digitando "SHIFT" e
"PRTSC".

Uma vez feitos os céleulos da OPCAO 1, poderemos passar a OPCAO 2
informando se o cdlculo sera para meio denso (tambor,ciclone,"dwp”, etc) ou
processo gravitico (jigue, mesa, etc) com OPCAO de volta em caso de erro na
selegfio do meio.

A terceira ¢ filtima OPCAQ refere-se as massas de flutuado, afindado e teores.
Apés o cdleulo serd perguntado se os dados deverfio ser gravades ou ndo. Se
desejarmos a tabela final impressa e os dados preservados é mister que se opte pelo
SIM, caso contrério os dados estardo perdidos no encerramento do programa e nada
poderd ser impresse. A nflo gravagfio ¢ inferessante , apenas, quando queremos
avaliar um resultado e depois ignord-lo.

Uma vez finalizados ou célenlos volta-se ao Menut Principal.

3.3 - OPGAO 3: CORRECAO DA PARTICAO.

Esta OPCAO permite corrigir os dados da Curva de Partigfio quando da primeira
vez que rodamos o programa ou apés o t&-lo executado , e desejar simular uma outra
situagfio, onde mude apenas o valor da Parti¢fio e/ou da Densidade de Corte.



3.4 - OPCAOC 4: IMPRESSAO DE RESULTADOS.

Ao voltar a0 menu principal selecionamos 2 OPCAO 4 e entramos na rotina de
impressfio; ali podemos selecianar a impressio na tela on pa IMPressora.

Suponhamos que queremos a impresséo na tela: devemos, entfio, sefecionar o
nfimero 1.

Depoiz da selegfio feita aparecera o menu de impresséio na tela (vide
ANEXOS} ; poderemos, entfio, selecionar trés telas e se necessdrio imprimi-las
(seja com "shift"+"prtsc”, seja com "Ctrl"+"Prtsc" - veja seu manual de DOS).

Para imprimir em papel, a tabela toda, voltamos ao menu principal e selecionamos
"Impress#io em Papel”. Feita a impresso o programa pergunta se a nossa simulagédo
& de dois eslagios, ewm caso afirmetivo os dados de mossa do flobeade 0
apregentados e gravados em disquete no arquivo da curva de lavabilidade para
posterior uso; a seguir volta-se a0 menu principal.

3.6 - OPCAO 5: REINICIALIZAR O PROGRAMA.

Esta OPCAQ deve NECESSARIAMENTE ser usada para novos cdlculos, sem Sair
do programa ,seja em um ou dois estgios. pois ela garante que todas a varidveis sfio
zeradas (contadores, acumuladores) evitando erros no programsa: ela também se
encarrega de fechar qualquer arquivo aberto por engano (isto costuma danificar og
arguivos ,).

Portanto, lembre-se sempre de reinicializar para novo cslculo para evitar erros.

3.7 - OPCAQ 6: SAIR DO PROGRAMA.

Recomenda-se executar esta OPCAQ antes de retirar o disquete do drive para
evitar que arquivos fiquem abertos o que comprometeria seu tabatho fituro,




IV - ERROS QUE PODEM SER COMETIDOS:

Listamos a seguir alguns erros gque podem ser cometidos, dizemos como
corrigi-los ¢ que mensagens podem eventualmente aparecer. Esta listagem esta
incompleta e sera extendida 4 medida que ¢ programa for exaustivamente
testado; agradecemos portanto, antecipadamente, ao sr.Usnario qualquer erro
apontado (favor encaminhar a Sim#o Chazin - Rua TenRocha ,392 - apte.22 -
CEP 02022-000 - fone 267-3334 - Sao Paulo/SP).

1- Digitar virgula no lugar de ponto quando da introducio de dados
(Mensagem: "Reenter” - Cerreciio: Digite novamente).

2- Introduzir dados a mais ou a menos (Correciio: entre na rotina de corregfio
de dados e retire ou acrescente os dados » verifigue durante a gravaciio sua
exclusdo/inclussio).

3- Digitar ",”" au ™." em lugares que deveria ter s6 texto. (Corregiio: retiere os
caracteres estranhos).

4- Os dados gravados estfie incorretos. (Corregfic: Reinicialize o programa).

3- A Cwrva de Particio tem mais on menos dades que 0S mecessarios
{Correcéio: Execute a Rotina de Corregiio da Curva de Particfio).

6- Mensagem de erre enguanto se manipula um arquive. (Corregfio: Digite
CLOSE, reinicialize o programa ).

7- Firo nos calenlos (Mensagens: "division by zere" om “overflow" -
Corregfes: provavelmente vocé introduzin os dades na seqliéncia errado ou
esqueceu de introduzir a densidade de corte ou a introduziu como sendo Zero;
reinicialize o programa ou digite o valor correto da densidade de corte}.

8- O valor da soma da massa esti acima ou abaixo do esperado. (Corregdes:
provavelmente vocé esqueceu de zerar as variaveis atraveés da reinicializacio.
Reinicialize o programa).

9- Os resultados estiic fora do esperade (Correclies: confira os dados
introduzidos, verifique se os arquivos da Cwrva de Lavabilidade e Particfio
foram abertos e gravados).

10- A tabela final tem wma linha a menos que o esperado. (Correcio:
provavelmente vocé introduziu, na curva de Lavabilidade e/on Particdio wum dado
amenos, levando o computador a trancar uma linha - redigite os dados).



11- Matriz de dados excede 5¢ dados, por cohma. (Correcito: redimensione a
matriz - linha 200 do programa, torne a executar o programs - sera necessarip
recompilar o programa).

OBSERVACAO IMPORTANTE: FACA "BACKUP" DE SEUS DISQUETES {
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D0y REM %iiﬂW*ﬁ**%&*ﬁiui***ﬁb%:*ﬁ:4sy*ﬂiwxﬁ*rw%%*ﬂ%f**ﬁﬁ:=»r;.;r*iﬁ%ﬁw%%ﬁ§*{
200 REM
A0 [WEM DEFINTCAD DL VARTAVEILR B MATRIIES: TAMANHDS /S TEMTF I CaD0
S [REM
) FREM ﬁK%ﬁ%ﬁ%%%iﬁ*%%ﬁﬁﬁki%%*iﬁiE*%%*&%%i**% Bl ok S LR T R R R vRETE
MY SRt et L2 (50, M50, CZ 807, DM(S0), DOELS0), (50, MF S0, MEF (&0
20 REM Di=Densidade HCIMA DE: D2= Densidade SBAIXO DE
Hi REM SCZ= Total da ¥ Cinras da CURMA DF LAVARTLIDADE
S0 REM b= Desnsidade de Farticao.

WS MT ()= Massa do Flutuado DBTIDA: MAF{)= Mazsa do Afundade GRTIDA.

a0 GM o= O BUZ = (05 DR o= 0 BME = D _8MAF = (0: TLIF = 05 TOZAE = O EOMNTL =

ORTE = Q2 NIY% = O
20RFL = P o= RES o= REG o= 0

HOOREM SM= Total da Masea do Flutuade da CURMVG DE LAVARTIL IDADE
St REM SCZ= Total da % Cinzas da CURVES DE LAVARIL IDADE

3 REM D= Densidade de Fartican.

2 REM SMF= Soma da Massa do Flutyado OBRTIDO.

20 REM SMAF= Soma da Massa do Afundado OBRTIDO.

40 REM TCZF= TEOR de Cinras do Flutuwado.

40 REM TCZAF= TEDE de Cinzas do A undado.

Bl REM KONTL EONT2 NIY & N2Y Contadores

20 REM L1,LZ,LE, LY = Yariaveis do Arcuivo de Lavabilidade

20 CLs

0 LOCATE 10, 5@ PRINT "ESCOLA FOLITECNICA - Lkt LODATE 32, 1% PRINT "Cursc

Enganharia de Minas ¢
50 FOR I = 1 TD 500 MNMEXT T

U LOCATE 185, 198: PRINT “PROGRAMS DE SIFULACAD DE FROCESGOS GRAVITICOEY: FRINT

3G LOCATE 17, 17: PRINT "NIVEL 1 - VERSAD 1.3 (DEZEMBRO DE i199o)v

0 FOR I = 1 TO 1500 NEXT I

o RETM %****%%%@%*%%%**&**%*ﬁ*%******%*&***%%%***%%K*K%*%*iﬁ%*@%*%i%ﬂ%%
by FREM

sl REM MEML FRINCIFAL

W REM

20 REM %%&%****n*%*&***w@x***ﬁ*&**ﬁ&&*%ﬁ%ﬁ%»%****ﬁﬁﬁx%gﬁ%*%%ﬁ*%****ﬁr
O ELS r LOCATE 1, Z8: PRINT "MENU FRINCIFAL: "1 LOCATE 2, 28: FRINT *
0 LOCATE 4, 22: PRINT "ENTHADA DE YRS S0 ool o kg L &

Wi LOUATE &, 22 PRINT R E N ES o s 2 e 3 m e e A

W LDCATE 8, Z23: PRINT "CORREDAD D& PARTICAD, o uuw. .30

M LOCATE 10, ZZ: FRINT "IMPRESSAD DE RESULTARDS, ...4"

‘O LOCATE 12, 22: PRINT “"SAIR DO PROGRAMS .. v v v o v ww w5

i LOCATE 16, 22: INFUT “ENTRE COM 0O NUMERD DESEIADO.. . "5 A

WOOIF A T ) OR A ¢S THEN 740

WioOM & GOTD 102G, 2E40, SELG, 3530, Blao

o HEM %{:}%ﬁﬁ%%***%**%**%%*%%%%*ﬁfﬁﬁ%%ﬁ¥*****¥ﬁ*i***i*%ﬂ*NN*%%*HEﬁﬁﬁl*
O REM

i REM ROTING DE ENTRADA DE DADOS

2 REH

(1) REH<%********ﬁ%%ﬂi%%%ﬁﬁﬂﬁ%***%%ﬂ%%%*****Nﬂ%*:*%&ﬁﬁ***%*%******&*%?ﬁ*

o

20 CLE @ LOCATE 1, 7 FRINT “"MEMU DE ENTRADA DE DADOSG: e LOCATE 2, 271 PRINT

40 LOCATE 4, 20: PRINT "CURVA DE LAVABILIDADE E TEORES FOR FAINAS. .....1"
JLOCATE &, 20: FRINT “DENSIDADE D FARTICAO DA GEFARACAT DESLIADE....D"

B0 LOCATE 8, Z0: FRINT "CURVA DE FARTICAD ADUTADA NI PROCESSD. . .. .. &

smnamm T

DO LOCATE 10, 20: PRINT "IMPERFEICAD DO AFARELHO. . o0 a .. e & a @ w oY

SOOLOUATE 12, 20: PRINT “VOLTaSR AL MERL RS L L e A [
0 LOCATE 18, 20: IMPUT "ENTRE COM O NUMERD DESEJADD. o v omewnnunamucees i &
S0 IF A < 1 OR A » 5 THEN 1020

30 0N & GOTO 1200, R0, ZF0G, T140, 740

20 [RER ***%&wx%%@y%%*ﬁﬁikﬁi*%****%ﬁpk*&*tﬂw%ﬁ%**%*%%%*ﬁxm%a&@ﬁ%%ﬂﬁﬁ%**%

20 FREH

o REM CRIACAD DE ARBUIVO COM DADDS DE LAVAETL IDADE s LAVARL., DT

L FrEM




LLCATL 1, SE: PRI
LOCATE 4, 18: PRINT "i
AT LOCATE &, 18z FRINT "2
60 LOGATE @&, 18: PRINT "2
00 LOCATE 14, 18: MRINT "4
100 LOGATE 12, 18: PRINT vY5-

"INSTRU ]
lintre com os dodaos da

e 4w 1 AT = 1
1| " L N SOU A 0 -

o T it
DERSIDADE ACIHA DE. . L1
Cotre con g dados da DENSIDADE ARMNTZD DE, .. ¢
Eritr e com a HGGSA (4 por FRACAED) "

Entire com a PONRCEMNTAGEM DE CINZAagn

Digite 2% para sinalizar o entrada de dados.®

Va0 LOCATE 18, Z3D INPUT YERTENDEL tE/MY"E A%

M IF A% = "N OR AS = "nt

160 CLE @ RONTL = 0p FRINT

THER 1300

TRE(SY: "Entre com oz dadoz da DENSIDADE *aCIMA DE®.

"o PPRINT ¢ PRINT

TEO O INMEUT 8 ¥o PRINT

0 IF X = -89 THEN 1540
P20 FONTL FIOMTE - i
PO ONTSE = EORMTL

ITL, = ©

ah0 WRILE EDMTS <% 0

FRELE FOMTL = EONVL + i1:
330 FIONTZ = [ONT2 —~ 1
2 WEND

240 FRINT 2 INUT
O TF A% o= "o
L5 GBOSUE 9100
200 LS s GOTD 1540
M3 CLIY 1 EONTL = Of
WUDOPRINT 2 PRINT
D INPSJT 5 FRINT
20 IF X = THEM 1740
A0 EONTL = EOMTL -+ 1z
GOOREDNTS = EONTL:

7 om0

|0 WHILE EORTI <3 o
10 BOMTL = HOMTL + 1:
320 FONMTZ = FEONTZ2 - 1
3 WERND

FRINT o INFUT
EGOIF As = UYL
IBE BOSUR 9200

WO GOTR 1760

i DLE @ EONT1 = O
UTEOFRINT 2 FYINT
A INEPUT 5 M PRINT
fadir TR = B9 THEN 195830
PEC RONTL = EONTL o+ 13
R0 ROMNTE = EONT:
ITi = 0

R WHTLE ONTZ < 0

¥20 FONTL = E0ONTY + 1@
140 EONTZ = RONTZ - i
shiy WEND

W PRINT o INFUT
A T A% = M
D GRSUE PR
1o BUTO L1580
20 GLE & HONT1I = 0=
a  PRINT 8 PRINT
A TMEFLT 8 X: FRINT
O IF X = -9 THEN ZR0O0
A0 EDMTL = EOMTI + 1: C2
M RONTZ = RONTL
S D

YEGY WHITLE EONTE <» O

M0 EONTI = FOMNTL 4 1z
20 EONTR = RDONTE - 1
HAO WEND
OO PIRINT 2

i

CLe

P

£

"l
OF A% ==

1] I..I 1]

FRINT
i

= f:';'f..?
B
b

Cliy

Fiit

1

AE = ot

FRINT
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CL3 @ INFUT "Entre com a INDICE da maticiz EREGE R 0 S e Ll | SR |
FRINT @ FRINT "Eizs o valor errado: Ui MDAy T8 Pl Ui DI iTIrc 1EIRT
ENFUT "Entre com a valor correto? "1 DL(Iy

FRINT @ PRINT “"Eisg o novo valoe:® "HOotDA M T Mire M DT
INFUT "Mais alguma correcas (S/8) “§ A%

IF A% = "S" DR A% = “s" THEN 9100

HRETLRN

CLS @ INFUT "Entre com o INDICE da matriz & sar corrigida ¢
FRINT @ FPRINT "Eis o valor errado: o S 05D RS T R T
INFUT "Entre com o valor correto: “i o DE(I)

FRINT 3 FRINT "Eis o novo valoe: 5 SRS T i e Bei s R
INFUT "Mais alguma correcaa  (S/N) "t 0%

I As = "g" OF A% = "g" THEN 9300

FETURN

CLES & INFUT "Entre com o INDICE da matriz a ser corrigida "3 I
FRINT @ FRINT "Eis o valor ervado: " MRt T M= tr MAI): PRINT
INFUT "Entre com o valor correto: Y5 MLT)

FRINT @ FRINT "Eis o navo valar: i O "MA("s Is “i= " M(I): PRINT
LNFUT "Mais alguma correcan  (S/M) "5 A%

IF A% = "“BY DR A% = g THEN 9500

RETLIRN

CLS & IMFUT "Entre com o INDICE da matriz a ser corrigida M3
FRIMT & FRINT "Eie o valor errada: “; "CZ(M: T3 vir= M3 CZ(I): PRINT
INFUT "Entre com o valor correto: "3 CZ{I)

FRINT ¢ FRINT "Eis o novo valoe: R LT e U S
IMFUT "Mais alguma correcas  (8/N) ": A%

IF A% = "§" OR &% = “s" THEN 9700

RETURN
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